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Приложение

(Утверждено приказом Государственного агентства по контролю за производством и оборотомэтилового спирта, алкогольной продукции при Кабинете Министров Кыргызской Республикиот 8 мая 2024 года № 1)


Глава 1. Порядок расчета производственной мощности
ликеро-водочных заводов

1.Производственнаямощностьликеро-водочногозаводарассчитываетсяпопроизводительностиведущеготехнологическогооборудования основногопроизводства.
Ведущимтехнологическимоборудованиемследуетсчитать:
1)вочистномцехе–угольно-очистительныебатареи;
2)вликерномцехе–купажно-фильтрационнуюаппаратуру.
Всеостальноеоборудование,обеспечивающееработуведущегооборудования,принимается каквспомогательное.
2.Производственнаямощностьликеро-водочногозаводарассчитывается по суммарной мощности основных цехов – очистному иликерному,гдевыполняютсяосновныетехнологическиепроцессы(операции) и которые имеют решающее значение в обеспечении выпускаготовойпродукции.
3.Ведущееоборудованиеосновногопроизводства,временнобездействующеевследствиенеисправности,проведенияремонта,модернизации, а также оборудование, находящееся в процессе монтажа инаскладе,предназначенноеквводувдействиеврасчетномпериоде,учитываетсяприрасчетепроизводственноймощностизавода.
4.Оборудование,аналогичноеведущемуоборудованию,установленноевовспомогательныхцехах,участкахвсоответствиистехнологической документацией для выполнения процессов, связанных свыпускомосновногопродуктанаданномучастке,носверхнорматива,должновключаться врасчетмощностизавода.
5.Производственнаямощностьликеро-водочногозаводазаотчетныйгодинапланируемыйпериодрассчитываетсясучетомеёприростазасчеттехническогоперевооружения(включаяпроведенныеорганизационно-техническиемероприятия)иреконструкции:вводавдействиеновыхмощностей;выбытиямощностей,вследствиевзносаоборудования, исчерпания (ограничения) сырьевых ресурсов, ухудшениягеологических условий, перехода на другие виды сырья, ветхости зданий исооружений, передачи основных фондов в установленном порядке другимпредприятиям,стихийногобедствия.
6.Годоваяпроизводственнаямощностьповыработкеводкииликеро-водочныхизделийвдекалитрах,отвечающихтребованиямтехническихрегламентов,определяетсякаксуммарнаямощностьочистногоиликерного цехов.
Годовая мощность технологических участков по производству водокиликеро-водочныхизделийопределяетсяпутемумножениясуточнойпроизводительностиведущегооборудованияэтихучастковначисло полных рабочих дней в году 287 (при трехсменной работе очистного иликерногоцеховвсутки).
7.Производственнаямощностьмоечно-разливочногоцехаопределяется исходя из двухсменного режима работы оборудования в деньиколичестварабочихднейвгоду:
1)припятидневнойрабочейнеделеи8-часовойрабочейсмене242 дня;
2)пришестидневнойрабочейнеделеи7-часовойрабочейсмене287дней.
Установленнаянаначалогодапроизводственнаямощностьможетв течениегодаизменяться.Всвязисэтимприпланированииобъемапроизводства продукции и определении степени использования мощностинеобходимо рассчитывать проектируемое изменение мощности на конецгодаи всреднемзагод.
8.Средняягодоваямощностьопределяетсясуммированиемналичноймощностинаначалогодасосреднегодовымвводоммощности,завычетомсреднегодовоговыбытиямощности.Среднегодовойвводиливыбытиемощностиисчисляетсяпутемумножениявводимойиливыбывающей мощности на число месяцев, остающихся от момента вводаиливыбытиямощностидоконцагодаиделенияполученногопроизведения на 12.
9.Эффективность использования среднегодовойпроизводственноймощностизаотчетныйгодхарактеризуетсякоэффициентомиспользованиямощности.
Коэффициент использования среднегодовой мощности определяетсякакотношениефактическогогодовоговыпускапродукцииксреднегодовоймощностиданного года.
Длявновьвводимыхвдействиепроизводственныхмощностейкоэффициентыихиспользованияустанавливаютсявсоответствииснормативами,предусмотренныминормамипродолжительностиосвоения.
10.Мощностьведущихцехов,участковагрегатовосновногопроизводствадолжнабытьпропорциональна(сопряжена)пропускнойспособностиостальныхзвеньевосновногопроизводстваиоцениваетсявеличинойкоэффициента сопряженности.
Коэффициент сопряжения (Кс )для оценки соответствия пропускнойспособностиведущихцехов,агрегатовостальнымзвеньямосновногопроизводствапредприятия,рассчитываетсяпоформуле:

Кс== Мв     ,
Мо×Ру
где:Мв-мощностьведущегоцеха,участка,агрегатаосновногопроизводства, декалитров/час;
Мо–мощностьостального (вспомогательного)цеха, участка;
Ру – удельный расход продукции ведущего цеха, участка, агрегата для производствапродукциивспомогательногоцеха,участка,агрегата,декалитр/декалитр.
11.Пропускнаяспособностьвспомогательныхцехов,участков,агрегатовопределяетсявединицахизмеренияпродукции,исходяизколичествапродукта,удельногорасходасырья,полуфабрикатов,электроэнергии,паранаединицупроизводстваготовойпродукции.
12.Коэффициент сменности (Ксм ) работы оборудования основногопроизводства для оценки уровня использования оборудования, принятого врасчетпроизводственноймощностинапредприятияхспериодическимпроцессомпроизводстварассчитываетсяпоформуле:

Ксм =ТУ.М.      ,
Ну.с.×Фг.н.
где: Ту.м. – трудоемкость продукции, соответствующая установленнойпроизводственноймощностипредприятия(агрегаточасов),определяетсяисходя из норм трудоемкости на единицу продукции принятых в расчетахпроизводственноймощности,(декалитр/час)×час;
Ну.с.–среднесписочныйсоставустановленноготехнологическогооборудования основного производства. Определяется по установленномуоборудованиюна1январякаждогогодасучетомоборудования,дополнительноустанавливаемогоивыбывающеговтечениегода,декалитр/час;
Фг.н.–нормативныйгодовойфондвремениработыединицыоборудованияводнусмену,(часов).
Нормытрудоемкостиединицыпродукции,используемыеприрасчетепроизводственной мощности на планируемый период, устанавливаются всоответствии с заданием по росту производительности труда и плановымснижением трудоемкости, обусловленным вводом в действие нового болеесовременногопроизводственногооборудования,усовершенствованиемдействующихивнедрениемновыхтехнологическихпроцессов,улучшениеморганизациипроизводстваитруда.
13.Нормативныйгодовойфондвремениработыоборудования.Дляучастковпредприятийснепрерывнымпроцессомпроизводства определяется исходя из количества календарных дней в году и 24 рабочихчасов в сутки за вычетом нормированного времени на все виды ремонта итехнологическиеостановкиоборудования иагрегатов.
Для участков предприятий с периодическим процессом производстваопределяется исходя из количества календарных дней в году за вычетомвыходныхипраздничныхдней,принятойсменностирежимаработызавода,установленнойпродолжительностисменсучетомсокращениярабочеговременивпраздничныедни.Времянатехнологическиеостановки оборудования в соответствии с установленными нормативами, атакженапланово-предупредительныеикапитальныеремонтыисключаются из годового фонда времени работы оборудования в случаенеобходимостипроведенияихврабочеевремяэтогооборудования.
Для участков предприятий с сезонным характером производства –определяются по проекту или утвержденному вышестоящей организациейведомством режиму работы с учетом оптимального количества смен илисутокработы основныхцехов втечениегода.
Простои оборудования, вызванные недостатком сырья, материалов,полуфабрикатов,топлива,энергии,рабочейсилыилииз-заорганизационно-техническихнеполадоктакже,какипотеривремени,связанныесвыпускомилиисправлениембрака,прирасчетепроизводственноймощностине учитываются.
Технологическийрежимприпроизводствеводки:Продолжительность работы всутки:
1)сортировочныхчанов –24часа;
2)напорныхчанов – 24 часа;
3  ) угольно-очистительнойбатареи – 24 часа;
4 ) сборныхчановдляводки –24часа.
Времяприготовленияоднойсортировки–2часа.
Среднесуточная скорость фильтрации через угольно-очистительнуюбатарею для водок с учетом ассортимента и технологической инструкциидляординарнойводки-45декалитров/час,дляводкиособой–35декалитров/час.
Нормапроизводительностиоборудования:
сортировочные чаны с каждого 1 декалитра общей вместимости чана 12 декалитров водки всутки.
Напорныечаны:накаждый1декалитробщейвместимости0,6декалитровдлявсехвидовводок,кромеординарнойводкии0,8декалитровдляординарнойводки.
Угольно-очистительные батареи: на каждую батарею, состоящую изодного песочного фильтра, одной угольной колонки и одного песочногофильтра,однойугольнойколонкииодногопесочногофильтрадляокончательной фильтрации, с учетом остановки батареи для регенерацииугляифильтровальныхматериалов(песка)втечение1-2-хднейежемесячно:
5)водокособых –840декалитров/сутки;
6)водокординарных – 1080 декалитров/сутки.
Сборныечаны готовойпродукции(доводныечаны):
Накаждый1декалитробщейвместимостичананеменее1,2декалитровводки.
14.Технологическийрежимприпроизводствеликеро-водочныхизделий:
Средняяпродолжительностьприготовлениякупажейизделий:
Горьких –60–90минут;
Сладких –90–120минут;
Ликеровикремов –120–180минут;
Бальзамов –180–240минут.
Продолжительностьотстаиванияготовыхкупажейизделийдо фильтрациинеменее24часа,ликервыдерживаетсянеменее72часа,бальзамы– 96 часов.
Продолжительностьработывсутки:
1)купажных,настойныхчанов,чановитанковдляхраненияспиртованныхморсов,соков,настоевиароматныхспиртов,сборниковготовойпродукции,бочечнойтарыдлявыдержкиликеров–24часа;
2)фильтра      –16часов;
3)перегонного аппарата для получения ароматных спиртов– 16часов;
4)сироповарочногокотла   –16часов;
5)прессадляотжимаплодовиягод       –16часов;
6)колероварочногокотла    –16часов;
7)экстракционнойустановки дляполучениянастоев –24часа;
8)чанадляполученияморсов      –24часа;
9)выпарногоаппарата        –16часов.
          Нормапроизводительноститехнологическогооборудования.Купажныеи напорныечаны:
Производительность купажных и напорных чанов, декалитров/сутки,определяется из расчета не менее 0,6 декалитров продукции на 1 декалитрвместимостичана.
Фильтр-прессы:
горькиеиполусладкиенастойки – 55 декалитров/м²
пунши,наливкиинастойкисладкие – 40 декалитров/м²
десертныенапиткиикоктейли, ликеры,кремыибальзамы –30декалитров/м².

Перегонныйаппаратдляароматныхспиртов.
Производительностьперегонногоаппаратавлитрахвсуткиопределяется поформуле:



где:
V–рабочийобъемкуба,литр;
𝑙̃0–времяоднойперегонки,час;
𝑟𝑃–времяработыаппаратазасмену(сутки),час;
𝑘𝐵–коэффициентвыходаароматногоспирта–0,5;
𝑛–числооборотоваппаратавсмену(сутки),(изопытаработы):
	Объемкуба,л
	Число                         оборотов
аппаратавсмену«𝑛»

	общий
	полезный
	

	65
	50
	1,5

	125
	100
	1,0

	250
	200
	1,0

	450
	350
	1,0



Производительностьаппаратавгодопределяетсяумножениемсуточноймощностиначислорабочихднейвгоду(242дняприпятидневнойнеделе,287днейпришестидневнойнеделе).
Сироповарочныйкотел:
Производительностьсироповарочногокотлавлитрахвсуткиопределяется поформуле:


где:     – общий объем котла, литр;
 – время одной варки, час;
 – время работы сироповарочного котла за смену, (сутки), час;
 – коэффициент наполнения (0,7–0,8);
 – число оборотов сироповарочного котла в смену (из опыта работы):

	Объемсироповарочногокотла,л
	Число                         оборотов
аппаратавсмену«𝑛»

	общий
	полезный
	

	512
	350
	2,5

	970
	680
	2,5



Производительностьсироповарочногокотлавгодопределяетсяумножением суточной мощности на число рабочих дней в году (242 дняприпятидневнойнеделе;287днейпришестидневнойнеделе).
Прессыдляотжимасокаи морсаизплодовиягод:
Производительность пресса в т/смену определяется в зависимости отразмера корзины ивремениоборотапрессапоформуле:



где:𝑘𝐻–коэффициентнаполнениякорзины(0,9–0,95);
𝐷–диаметркорзины,м;
𝐻–высотакорзины,м;
ℎ-высота,занимаемаяпрокладками,м;
𝑡–времяодногооборотакорзинывинтовогопресса,мин;
𝑡1–длительностьрабочейсмены,мин;
𝛾–плотностьдробленныхплодоягодиплодоягодноймезги900–1000
кг/м³.
15.Производительностьавтоматическихлинийпринимаетсяпопаспортнымданнымоборудования,сучетомвнесенныхусовершенствованийиизменений,повышающихмощностьиуменьшающих нормативный коэффициент её использования (но не ниже0,9).
Производительность бутылкомоечная машины (бутылок/час) определяется поформуле:𝑛


где:     – количество бутылок в носителе;
 – продолжительность рабочего цикла машины, с;
 3600 – число секунд в 1 часе;
 – коэффициент использования бутылкомоечной машины.
Производительность разливочной машины (бутылок/час)определяется поформуле:

где:     – количество бутылок в носителе;
 – продолжительность рабочего цикла машины, с;
 3600 – число секунд в 1 часе;
 – коэффициент использования бутылкомоечной машины.
Производительностьавтоматическихлинийпринимаетсявбутылках/часидекалитров/чассоответственновместимости бутылок.
16.Вместимость оборудования для хранения спирта выражаетсядекалитрах единовременного хранения в пересчете на безводный спирт.При расчете и определении количества спирта единовременного храненияпринимаетсякоэффициентнаполнениясборников(цистерн)0,95

	Наименование этилового спирта-ректификата
	Концентрация спирта (по объему)
	Количество безводного спирта в 1 м³ спирта, декалитров
	Вместимость 1 м³ общего объема цистерны при t = 20 ºС, декалитров

	
	
	
	спирт
	Безводный спирт

	РВО
	96,2
	96,2
	95
	91,4

	ЛЮКС
	96,3
	96,3
	95
	91,5



Дляукрупненныхрасчетовобъемовсборников(цистерн)дляхраненияспиртапринимаетсяусредненныйкоэффициентнасортность(спирт-сырец из зерна, из зерна и картофеля и прочих видов сырья; спирт-ректификат высшей очистки из зерно-картофельного сырья и прочих видовсырья)–0,85.
17.ПримеррасчетакоэффициентовсопряженностиКсисменности Ксм
Мощностьликеро-водочногозавода,декалитров/год 3 200000,0
Режимработыочистногоцеха(ведущего),смен/сутки 3
Режимработыцехарозлива(вспомогательного),смен/сутки 1
Количестволинийрозлива:
Производительностью 6000бутылок/час
Производительностью 12000бутылок/час
Расчет коэффициента сопряженности (Кс)
Мощность очистного цеха (ведущего)
Мв = 561,2 декалитров/час
Мощность цеха розлива (вспомогательного)
Мо = 1864 декалитров/час
Удельный расход продукции очистного цеха (ведущего) для производства продукции цеха розлива (вспомогательного)
Ру = 1,0101 декалитров/декалитров
Коэффициент сопряженности работы оборудования цеха очистного и цеха розлива
Кс = 

Расчет коэффициента сменности (Ксм)
Установленная мощность всех линий цеха розлива (среднечасовая на основе среднесписочного состава линий)
Ну.с. = 2400 декалитров/час

Норма удельной трудоемкости ликеро-водочных изделий, соответствующая установленной производственной мощности очистного цеха (ведущего), в сутки
Ту.м. = 13648 (декалитров/час)× час

Нормативный фонд времени при работе оборудования линий розлива в одну смену с учетом интегрального коэффициента использования оборудования
Фг.н. = 6,2 часа

Коэффициент сменности работы оборудования цеха розлива
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